[image: ]60.1 MES 
         in eine Smarte Produktion integrieren
Handlungssituation
[image: ][image: ][image: ]Die Geschäftsführung hat entschieden, einen neuen Konferenztisch in sechs möglichen Varianten bei drei unterschiedlichen Tischplatten (Spanplatte weiß, Spanplatte Buche Dekor, HPL kompakt steingrau) und zwei verschiedenen Tischfüßen (Chrom, schwarz) ins Produktionsprogramm aufzunehmen. Die einzelnen Bauteile werden von drei Lieferanten eingekauft. Aus diesen Bauteilen soll die NordBüro KG den vom Kunden über einen Webshop ausgewählten und bestellten Tisch vollautomatisch in einer Smart Factory montieren. Noah Hoffmann aus dem Konstruktionsbüro übergibt sämtliche Konstruktionsunterlagen an Michael Schulz aus der Produktionssteuerung. Sie unterstützen Michael Schulz bei der Aufgabe, die neue Industrie 4.0 Produktionslinie für die Tischfertigung aufzubauen und das Manufacturing Execution System (MES) für die gesamte Produktionslinie (Lager, Bohrautomat, Schrauber und Presse) zu integrieren.
Inhalte
· Industrie 4.0, Smart Factory, Smart Production 
· Webshop, ERP, MES, SPS, CPS, SOA
· RFID, Losgröße Eins
· Werkstücktransport (MovePart), SCL, zusammengesetzte Datentypen, Arrays
· MES, API, TCP/IP 


Curricularer Bezug und Geplanter Zeitrichtwert
Curriculare Konzeption für die Unterrichtsfächer der zweijährigen Fachschulen gewerblich-technischer Fachrichtungen (Juli 1996). Fachrichtung: Elektrotechnik, Fach: Automatisierungstechnik, 100 Stunden 
Handlungskompetenz
Die Schülerinnen und Schüler sind bereit und fähig…
· komplexe Systeme oder Zustände untersuchen 
· eigenes Engagement gegenüber der Aufgabe, dem Team und den Bedürfnissen der Kunden einbringen
· Bereit sein für Neues/kreativ sein Arbeits- und Ablaufprozesse sachgerecht dokumentieren und präsentieren
· Verbesserungspotenziale zu identifizieren und leiten Optimierungen ein
Die Schülerinnen und Schüler planen selbstständig die Organisation eines Produktionsprozesses. Sie erstellen Ablaufpläne zur Planung und Dokumentation von Produktionsprozessen. 
Sie informieren sich über die notwendigen Technologien zur Realisierung des Produkts.
Sie planen den Einsatz von Geräten, Maschinen und Software unter relevanten Gesichtspunkten.
Die Schülerinnen und Schüler optimieren komplexe technische Lösungen oder Prozesse.
Sie passen technische Lösungen an die ausgewählten Varianten an.
Sie setzen branchenspezifische Software zur Optimierung technischer Lösungen ein.
Sie beurteilen das optimierte Ergebnis.
Vollständige Handlung
Die Schüler informieren sich über Industrie 4.0 mit dem Schwerpunkt Smart Production. Sie planen eine Produktionslinie zur Herstellung von Konferenztischen. Sie realisieren arbeitsteilig in vier Gruppen ein SPS Programm in SCL zur Steuerung der Maschinen in der neuen smarten Produktionslinie. Sie integrieren ein Manufacturing Execution System, dass Produktionsdaten aus einem ERP System und dem Webshop bereitstellt. Abschließend testen sie den Gesamtprozess von der Bestellung bis zur Produktion und übergeben ihn an den Kunden.
Handlungsergebnis
· Produktionslinie (Lager, Bohrautomat) einer Smart Factory mit integriertem Webshop und MES.
Schulische Entscheidungen
· Nutzung einzelner Module des Smart Factory Modells
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