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# Variablen_IO_Link_Baustein.RD_WR := AlwaysTRUE (WRITE enable)
#Variablen_IO_Link_Baustein.ID := 281; (Kennung für Laser, Hardware ID)
#Variablen_IO_Link_Baustein.CAP := 16#B400 (Vorgabe von Hersteller)
#Variablen_IO_Link_Baustein.PORT := 3 (angeschlossener Port an IO Linnk)
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