[image: ]30.4 Eine Ablaufsteuerung
         für einen Bohrautomat entwickeln
Handlungssituation
[image: ][image: ][image: ]In Ihrer Firma werden Sie mit der Automatisierung eines Bohrautomaten beauftragt. 
Der Kunde, für den der Bohrautomat gefertigt, wird möchte ihn in einer hochautomatisierten Fertigungsstraße zur Produktion von Schreibtischen einsetzen. Der Automat übernimmt hier das Vorbohren der Tischplatte, um anschließend einen Rahmen, für die Tischfüße, montieren zu können. 

Inhalte
· Elektropneumatik
· BMK Referenzkennzeichnung ISO-1219/EN-81346
· Ablaufsteuerungen vs. Verknüpfungssteuerung
· GRAFCET
· Ablaufsteuerungen im FUP


Curricularer Bezug und Geplanter Zeitrichtwert
Curriculare Konzeption für die Unterrichtsfächer der zweijährigen Fachschulen gewerblich-technischer Fachrichtungen (Juli 1996). Fachrichtung: Elektrotechnik, Fach: Automatisierungstechnik, 15 Stunden 
Handlungskompetenz
Die Schülerinnen und Schüler sind bereit und fähig…
· Problemstellungen und Arbeitsziele erkennen
· Selbstständig planen und durchführen 
· Expertenbefragung 
· sich in die Teamarbeit einbinden
[bookmark: _GoBack]Sie analysieren und dokumentieren Kundenanforderungen.
Sie identifizieren Optimierungspotenziale aus technischer, wirtschaftlicher und gestalterischer Sicht.
Sie nutzen vorhandene Daten und setzen branchenspezifische Software ein.
Sie realisieren ihre Handlungsergebnisse. 
Sie passen technische Dokumente, ggf. Programme an.
Vollständige Handlung
Die Schüler informieren über die Funktion des Bohrautomaten durch ein Gespräch mit dem Kunden (Lehrer). Zusätzliche Information zu der Anlage gewinnen Sie durch einen elektropneumatischen Schaltplan. Sie recherchieren die unterschiedlichen Schaltzeichen und lernen dabei die neue Norm ISO-1219/EN-81346 kennen. Nach einer Informationseinheit können die Schüler das Konzept der Ablaufsteuerungen mit dem Planungswerkzeug GRAFCET in der Programmiersprache Funktionsplan umsetzen. In der Planungsphase wird ein GRAFCET entwickelt, das in der anschließenden Realisierung in ein FUP SPS Programm umgesetzt wird. Die Bewertung der Ergebnisse erfolgt in jeder Gruppe in einem Kundengespräch (Lehrer), dass zu einem zuvor festen definierten Termin durchgeführt wird. Hier vergibt der Kunde 3 mögliche Punkte: 1 Punkt GRACET, 1Punkt Umsetzung in FUP, 1Punkt unterschiedliche Bohrtiefen für unterschiedliche Tischplatten. Exemplarisch werden die Ergebnisse in einem Film dargestellt https://youtu.be/Hyd9AIUTOwg.
Handlungsergebnis
· Ablaufsteuerung als SPS Programm im Funktionsplan
Schulische Entscheidungen
· Nutzung einzelner Module des Smart Factory Modells
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